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Elektro-Automatic

W wielu przypadkach w automatyce wymagany jest staty, cy-
kliczny ruch sitownika po podaniu powietrza na uktad. W kon-
wencjonalnym ukfadzie pneumatycznym sterowanym elek-
trycznie czy pneumatycznie trzeba byto zastosowac wiele
elementow, zeby sitownik przesuwat sie w jedng strone, a po
ukonczeniu ruchu wykonywat ruch powrotny itd.

Czujnik progowy MV52 wykrywa spadek cisnienia w sitowni-
ku i sygnalizuje to sygnatem (s). Kiedy ttok wykona swoj skok

sygnat ,s” przekazywany jest do zaworu sterujgcego zmiang
kierunku ruchu ttoka sitownika. Jedyny wymagany warunek do
perfekcyjnego dziatania jest taki, ze ttok musi dokonczy¢ swoj
skok. Nie wystepujg pozycje posrednie. Czujnik ten jest szcze-
golnie przydatny, kiedy jest zainstalowany bezposrednio na si-
towniku.

Czujnik progowy MV 52 CMATIC

(nie ma wiecej przeciwnego cisnienia dostepnego w sifowniku),

Mozliwe jest tez zastosowanie zaworow zwrotno-dtawigcych
w tych czujnikach w celu regulacji predkosci sitownika w obu
kierunkach.

Czujniki te wykonywane sg w trzech wielkosciach przytacza
1/87,1/4”, 3/8".

Zastosowanie czujnika progowego MV 52 minimalizuje
liczbe zastosowanych elementow w uktadzie, co w efekcie
znacznie poprawia jego niezawodnosc¢ i ogranicza koszty.
Nie wymagana jest zadna regulacja czujnika progowego.
Jego niewielkie rozmiary i mozliwo$¢ montowania na sitowni-
ku sprawia, iz uktad zajmuje mniej miejsca w maszynie, a co
najwazniejsze — mozna uzyskac wieksze predkosci dziatania.

http://www.elektro-automatic.com.pl/zlaczki_nowosci.php
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